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Úvod: 

Stručná anotácia 

 

Písomný výstup pedagogického klubu – IKT zručnosti v strojárstve za 1. polrok školského roka 

2021/2022.   

Vyhodnotenie činnosti pedagogického klubu za účelom zvyšovanie kvality odborného vzdelávania 

a prípravy, reflektujúc potreby trhu práce.  

Výmena skúseností pri využívaní moderných metód, vyučovacích postupov a učebných materiálov. 

 

Kľúčové slová 

 

 harmonogram stretnutí, plán aktivít, dokumentácia 

 informačný dokument, legislatíva, norma, technická dokumentácia 

 eliminácia chýb, technické zadania, špecifikácia žiackych chýb,  

 zadanie, grafické programy, modelovanie, 3D model, matica úpinky 

 technická dokumentácia, zadanie, výkres súčiastky, formát, titulný blok 

 polotovar, prídavky na obrábanie, technologické operácie, úseky, rezné podmienky, stroje,  

nástroje, meradlá 
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 polotovar, prídavky na obrábanie, technologické operácie, úseky, rezné podmienky, stroje,  

nástroje, meradlá, G – kódy, M – kódy, posunutie nulového bodu, zameranie nástroja 

 súradnicový merací prístroj, súradnicový systém, plán merania, stratégia merania, elementy, 

charakteristiky 

 polotovar, meradlo, rezné podmienky, geometria nástroja, technická dokumentácia, nepodarok 

 

 

Zámer a priblíženie témy písomného výstupu 

 

Členovia klubu IKT zručnosti v strojárstve na svojich stretnutiach pripravovali a koordinovali aktivity 

na zvyšovanie technickej gramotnosti žiakov SPŠ Strojníckej, Duklianska 1, Prešov. Jednotlivé 

stretnutia mali za cieľ zabezpečiť zvyšovanie vedomostnej úrovne žiakov pomocou IKT. To prinesie 

pozitívny dosah pri pokračovaní ich štúdia na vysokých školách alebo pri ich uplatnení na trhu práce. 

Pri stretnutiach členovia realizovali vzájomnú výmenu skúseností z vlastnej vyučovacej činnosti, 

konzultovali svoje námety na skvalitnenie výučby, rozvíjali medzipredmetové vzťahy, identifikovali 

problémy vo vzdelávaní a spolupracovali pri ich riešení, využívali nové metódy a spôsoby vo 

vyučovacom procese. 

Jadro: 

Popis témy/problém  

 

1. Identifikovanie problémov vo vzdelávaní a možné spôsoby ich riešenia, výmena skúseností 

v oblasti medzipredmetových vzťahov. 

2. Legislatívne zmeny týkajúce sa technických noriem v strojárstve, ich implementácia vo 

vyučovacom procese, doplnenie informačného dokumentu. 

 

Tab. 1 Označovanie ocelí 

Označenie podľa STN Označenie podľa EN 

13 030 20Mn5  

14 100 102Cr6 

15 020 16Mo3 

16 420 15NiCr13 

17 020 X6Cr13 

17 460 X12CrMnNiN18-9-5 

19 083 C45U 
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Tab. 2 Označovanie hliníkových zliatin 

Označenie podľa STN Označenie podľa EN 

42 4005 EN AW 1050 

42 4203 EN AW 2024 

42 4222 EN AW 7075 

42 4254 EN AW 2030 

42 4400 EN AW 6082 

42 4401 EN AW 6060 

42 4415 EN AW 5019 

42 4441 EN AW 7020 

 

3. Špecifikácia, analýza a návrhy spôsobov eliminácie najčastejších chýb žiakov pri riešení 

technických zadaní.  

4. Špecifikácia technických zadaní a vytvorenie návrhu komplexného technického zadania č.1, ktorého 

každá časť bude využiteľná a realizovateľná na jednotlivých vyučovaných predmetoch (KOC, TGC, 

GRS, PCM, Prax) a zároveň bude slúžiť na vzájomnú medzipredmetovú prepojenosť. Realizácia prvej 

časti jeho riešenia – modelovanie v grafickom programe Solid Edge. Vytvorenie 3D modelu matice 

úpinky vo forme súboru .par. 

 

Obr. 1 Modelovanie matice úpinky v programe Solid Edge 
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Obr. 2 Modelovanie matice úpinky v programe Solid Edge 

 

 

 

Obr. 3 3D model matice úpinky vytvorený v programe Solid Edge 
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Obr. 4 3D model matice úpinky vytvorený v programe Solid Edge 

 

5. Vytvorenie výkresu súčiastky – matice úpinky v programe Solid Edge. Výkres tvorí ďalšiu časť 

komplexného technického zadania č.1 a slúži na vzájomnú medzipredmetovú prepojenosť (KOC, 

TGC, GRS, PCM, Prax). 

 

Obr. 5 Vytváranie výkresu matice úpinky v programe Solid Edge 
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Obr. 6 Vytváranie výkresu matice úpinky v programe Solid Edge 

 

 

Obr. 7 Výkres matice úpinky vytvorený v programe Solid Edge 
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6. Podrobný písaný a kreslený výrobný postup matice úpinky. Výrobný postup tvorí ďalšiu časť 

komplexného technického zadania č.1 a slúži na vzájomnú medzipredmetovú prepojenosť (KOC, 

TGC, GRS, PCM, Prax). 

 

Obr. 8 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 1 

 

 

Obr. 9 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 2 
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Obr. 10 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 3 

 

 

 

Obr. 11 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 4 
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Obr. 12 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 5 

 

 

 

Obr. 13 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 6 
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Obr. 14 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 7 

 

 

 

Obr. 15 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 8 
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Obr. 16 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 9 

 

 

 

Obr. 17 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 10 
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Obr. 18 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 11 

 

 

 

Obr. 19 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 12 
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Obr. 20 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 13 

 

 

 

Obr. 21 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 14 
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Obr. 22 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 15 

 

 

 

Obr. 23 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 16 
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Obr. 24 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 17 

 

 

 

Obr. 25 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 18 
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Obr. 26 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 19 

 

 

  

Obr. 27 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 20 
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Obr. 28 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 21 

 

 

 

Obr. 29 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 22 
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Obr. 30 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 23 

 

 

 

Obr. 31 Podrobný písaný a kreslený výrobný postup – Snímka 24 
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7. Vytvorenie výrobného programu v programe Sinumerik Operate. Výrobný program tvorí ďalšiu 

časť komplexného technického zadania č.1 a slúži na vzájomnú medzipredmetovú prepojenosť (KOC, 

TGC, GRS, PCM, Prax). 

 

Obr. 32 Otvorenie programu Sinumerik Operate v prostredí Mill 

 

 

 

Obr. 33 Tvorba nového výrobného programu – prvá časť 
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Obr. 34 Tvorba nového výrobného programu – druhá časť 

 

 

 

 

Obr. 35 Tvorba hlavičky programu (návrh polovýrobku) 
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Obr. 36 Frézovanie rovinnej plochy 

 

 

 

 

Obr. 37 Tvorba kontúry 
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Obr. 38 Pravouhlý čap 

 

 

 

 

Obr. 39 Vŕtanie diery 
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Obr. 40 Centrovanie diery 

 

 

 

 

Obr. 41 Určenie polôh vŕtania 
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Obr. 42 Rezanie závitu 

 

 

 

 

Obr. 43 Výstupný program 
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Obr. 44 Simulácia programu – prvá časť 

 

 

 

 

Obr. 45 Simulácia programu – druhá časť 
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8. Výroba súčiastky na CNC strojoch podľa návrhov a postupov z predchádzajúcich stretnutí. Výroba 

súčiastky tvorí ďalšiu časť komplexného technického zadania č.1 a slúži na vzájomnú 

medzipredmetovú prepojenosť (KOC, TGC, GRS, PCM, Prax). 

 

Obr. 46 Oboznámenie členov klubu s prácou na CNC obrábacích strojoch 

 

 

Obr. 47 Výroba súčiastky na CNC obrábacom stroji 
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9. Kontrola a meranie vyrobenej súčiastky pomocou súradnicového meracieho prístroja. Kontrola a 

meranie tvorí ďalšiu časť komplexného technického zadania č.1 a slúži na vzájomnú 

medzipredmetovú prepojenosť (KOC, TGC, GRS, PCM, Prax). 

 

Obr. 48 Protokol o meraní – prvá časť 
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Obr. 49 Protokol o meraní – druhá časť 
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10. Analýza najčastejších žiackych chýb pri riešení technického zadania. Pri výrobe a meraní súčiastky 

v školských dielňach sa žiaci najčastejšie dopúšťajú týchto chýb: nesprávne prečítanie výrobného 

výkresu, nesprávny výber nástroja, nedostatočná kontrola geometrie nástroja, nesprávne nastavenie a 

upnutie nástroja, zlý výber polotovaru, materiálu, nevhodne zvolené rezné podmienky. Je potrebné, 

aby si žiaci pred výrobou súčiastky prečítali s porozumením výrobný výkres a správne zvolili všetky 

parametre súvisiace s výrobou. Najviac chýb vzniká následkom nesprávneho pochopenia úloh 

technického zadania, neznalosťou programov potrebných k vypracovaniu zadania, nesprávnej 

aplikácie vedomostí žiakov získaných z predmetov KOC, TGC, GRS, PCM a nedostatočnej 

prepojenosti teoretických predmetov a praxe. 

 

Záver: 

 

Zhrnutia a odporúčania pre činnosť pedagogických zamestnancov 

 

 identifikovať ďalšie problémy vo vzdelávaní, hľadať možnosti ich riešenia, v rámci 

medzipredmetových vzťahov prezentovať skúsenosti v edukačnom procese 

 používať doplnený informačný dokument v edukačnom procese všetkých učiteľov 

odborných strojárskych predmetov a priebežne ho aktualizovať  

 pokračovať v špecifikácii najčastejších chýb žiakov, hľadať spôsoby ich odstránenia 

 využívať nové poznatky, ktoré učitelia technických predmetov získali pri výmene 

skúseností, pri edukačnom procese a tiež pri vytváraní  komplexného zadania pre predmety 

KOC, TGC, GRS, PCM, Prax 

 priebežne študovať odbornú literatúru  

 zdokonaľovať sa v práci s moderným softvérom 

 využívať efektívne a účelne učebné pomôcky a IKT  

 zohľadniť úroveň vedomostí a zručnosti žiakov a využívať rôzne aktivizujúce metódy tak, 

aby sa proces vzdelávania stal pre žiakov tvorivým a kreatívnym 

 riešenie problémových úloh, ktorých prínosom je motivácia žiaka, rozvoj jeho tvorivosti, 

samostatnosti, komunikácii 
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